ESTUDO DE CASO
Purificacao turbo em Havelland

Estacao de tratamento de esgoto de Roskow: reducao do consumo
de energia gracgas a tecnologia turbo

49.000 PE

Capacidade

4.000 m3

Carga de poluentes por dia

3 anos

Tempo de construgao

O problema ”

Conversao para um novo . o
P As maquinas da AERZEN sao confiaveis e
processo de tratamento . - .
0s servicos sao excelentes. Estamos mui-

Para reduzir o consumo de energia e as emissoes de (O, to satisfeitos

a estacdo de tratamento de esgoto de Roskow realizou

extensas obras entre 2021 e 2023. A tecnologia de maquinas, a Thomas Hantke

infraestrutura civil e os sistemas elétricos, de instrumentagao Diretor Técnico da Associacao de Agua e Esgoto
e controle de processos foram completamente modernizados. de Havelland (WAH)

A planta agora estd atualizada em termos de eficiéncia

energética.
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A solucgao
Sopradores turbo de alta eficiéncia

Um componente central foi a otimizagdo energética da
tecnologia de aeragao em dois tanques de aeracao.

Anteriormente, compressores de I6bulos

@ rotativos e sopradores de deslocamento
positivo do tipo Delta Blower (2x GM25S)
forneciam oxigénio aos microrganismos nos
tanques de aeracao 1e 2. Esses equipamentos
foram substituidos por cinco sopradores
turbo, um AT50 e um ATIOO0 por tanque
e um AT150 como reserva central.

Os elementos de aeracao também foram Tipo de tecnologia Soprador Turbo
modernizados como parte dessa renovagdo. Em - -
Versdo Sobrepressao

vez de difusores tipo vela, aeradores de grande

formato agora garantem que o ar fornecido pelos Vazao 3602a16,200m’/h

equipamentos da AERZEN alcance o tangue Sobrepressao 1,000 mbar

de forma mais eficiente. Ao mesmo tempo, a Fluido Transportado Ar

configuracao foi otimizada e a area de aeracao - )
Operacao Isento de 6leo

aumentou de 60 m? para 160 m?. Com a mesma
guantidade de ar, agora é possivel introduzir
50% mais oxigénio.

O resultado
Menor consumo de energia

330,000 kWh

Ap6s a mudanca para a tecnologia turbo e os novos aeradores, a menos de consumo de energia na
apenas duas maquinas operam em média, uma AT50 para

cada tanque de aeragdo. Isso representa uma economia Ayl
anual de 330.000 kWh, mesmo com um aumento de 36% na
capacidade (de 36.000 para 49.000 PE).

Resumo

Gragas as novas tecnologias, sopradores e
elementos de aeracao, além da construcao
de uma etapa de pré-tratamento e de
uma planta de lodo digerido, o volume dos
tanques pdde ser reduzido. Agora, em vez
de trés, apenas dois tanques de aeragao
sao necessdrios. O terceiro tanque, que
possuia sua prépria estacao de compres-
sores com mais trés maguinas, foi retirado
da operagao continua e passou a funcionar
como tangue de buffer.




