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RUDOLF MESSNER UMWELTTECHNIK AG to nazwa przedsiębiorstwa związanego 
z najbardziej efektywnym systemem napowietrzania w technice wodno-ściekowej na 
całym świecie. Sukces firmy miał swoje początki w 1978 r., na skutek intensywnej 
pracy badawczej. Wprowadzenie na rynek dyfuzora wraz z elastyczną, perforowaną 
membraną całkowicie wykonaną z termoplastycznego poliuretanu było wtedy 
rewolucją w tej gałęzi przemysłu i zaowocowała stworzeniem zaawansowanego 
panelowego dyfuzora, co było kamieniem milowym w technologii napowietrzania. 
Zakład produkcyjny znajduje się w Niemczech, w bawarskiej miejscowości Adelsdorf  
i pozostaje centralą MESSNERA.. 

 

Rodzina dyfuzorów panelowych MESSNER®: dyfuzor Classic o wymiarach 1x2 m oraz 
Compact 0,5x2 m, obie wersje wykonane z korpusu ze stali szlachetnej (AISI 316 L) oraz 
membrany z termoplastycznego poliuretanu (TPU).  
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Co powoduje, że dyfuzory MESSNER® są tak efektywne?  

Przede wszystkim membrana dyfuzorów wykonana jest z termoplastycznego 
poliuretanu (TPU). Materiał ten zapewnia możliwość dokładnej perforacji: 400.000 
porów na m² powierzchni membrany stanowi bazę dla wytworzenia najdrobniejszych 
pęcherzyków. Oprócz wysokiej gęstości porów (które w zamkniętym położeniu działają 
jak zawór zwrotny), także właściwości materiałowe membran mają pozytywny wpływ 
na wydajność. Dzięki dużej energii powierzchniowej, zastosowany surowiec pozwala 
na wytworzenie bardzo drobnych pęcherzyków o średnicy ~1-3 mm, niezależnie od 
przepływu powietrza. Wielkość tych pęcherzyków, 2-3 razy mniejsza od wytwarzanych 
przez standardowe dyfuzory, może być optymalnie równomiernie dystrybuowana oraz 
nadaje maksymalną powierzchnię dostarczanemu powietrzu – przekazywanie tlenu do 
ścieków odbywa się przez powierzchnie pęcherzyków, co skutkuje ponadprzeciętną 
wydajnością przy minimalnych kosztach energii.  

Drugą istotną kwestią jest fakt, iż najlepiej sprawdza się dyfuzor posiadający 
konstrukcyjną idealną możliwość bezpośredniego zainstalowania na dnie 
zbiornika, a poprzez to zapewnienie maksymalnej głębokości napowietrzania jak 
głębokości czynnej reaktora. Im  pęcherzyk powietrza wydostający się z dyfuzora ma 
dłuższą drogę do powierzchni, tym wolniej będzie się wynurzać, tym dłużej zostanie w 
ściekach, czyli będzie miał więcej czasu na transfer tlenu, więc przekaże  go ściekom 
więcej, zatem celem poprawienia transferu tlenu do ścieków, dyfuzory koniecznie 
należy zanurzać na największej możliwej głębokości – dnie reaktora. 

Dzięki temu do dostarczenia tej samej ilości tlenu wymagany jest mniejszy przepływ 
powietrza, co często powoduje, iż w konsekwencji możemy dobrać mniejszą (czytaj 
tańszą i energetycznie efektywniejszą) dmuchawę. Doskonale wpisuje się to w filozofię 
firmy Aerzen, która to wyposażając oczyszczalnie w dmuchawy czy sprężarki 
napowietrzające kieruje się zasadą najmniejszej energochłonności przy 
największym transferze tlenu.  

Wyjątkowe właściwości dyfuzora MESSNER® zostały potwierdzone wielokrotnymi 
pomiarami przeprowadzanymi przez uniwersytety, władze publiczne oraz niezależne 
instytuty badawcze.  

Kontrola jakości oraz gwarancja parametrów 

Wysokojakościowa produkcja jest zapewniana przez doświadczony personel, jak też 
kontrolę jakości będącą nieodłączną częścią procesu produkcyjnego. Rygorystyczne 
testy dotyczą każdego pojedynczego dyfuzora, tak aby zapewnić jego najwyższą 
efektywność.  

Każdy dyfuzor MESSNER® w trakcie produkcji musi przejść skomplikowany proces 
kontroli i uzyskuje swój numer identyfikacyjny, czyli każda membrana jest fabrycznie 
mikroperforowana, indywidualnie testowana przed i po montażu w obudowie dyfuzora 
i ręcznie stemplowana numerem seryjnym. Jest to gwarancją dbałości producenta o 
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swój produkt oraz ułatwia techniczną kontrolę każdego pojedynczego dyfuzora 
będącego już w posiadaniu użytkownika końcowego. 

 
Każdy dyfuzor Messner® musi przejść skomplikowany proces kontroli i uzyskuje swój numer 
identyfikacyjny, czyli każda membrana jest fabrycznie mikroperforowana, indywidualnie 
testowana przed i po montażu w obudowie dyfuzora i ręcznie stemplowana numerem 
seryjnym. 
 

Podobnie wygląda kwestia testowania parametrów finalnego produktu tj. gotowego 
dyfuzora. Messner jako renomowany producent oferuje możliwość weryfikacji 
parametrów ofertowych w fabryce w obecności klienta. Zawsze można skorzystać z 
tej możliwości, gdyż późniejsze wykonanie dokładnych pomiarów w miejscu instalacji 
może być trudne i kosztowne.  

Kontrolerzy Messnera są w stanie testować transfer tlenu dla różnych wersji i 
konfiguracji w swojej własnej instalacji prób, wyposażonej w zbiornik, dmuchawy oraz 
własne laboratorium do chemicznej analizy i interpretacji danych pomiarowych. 
Umożliwia to użytkownikowi końcowemu uzyskanie certyfikowanego systemu 
napowietrzania, gwarantowanego dla specyfikacji klienta, będącego jednocześnie 
najlepszym w swojej klasie. 
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Zbiornik testowy w zakładach produkcyjnych w Adelsdorfie.  

Filozofia firmy Messner 

RUDOLF MESSNER UMWELTTECHNIK AG w ciągu ostatnich dziesięcioleci 
ugruntował swoją pozycję jako prężnie rozwijająca się firma w dziedzinie technologii 
biologicznych procesów i napowietrzania dla komunalnych i przemysłowych 
oczyszczalni ścieków.  

Wiedza, jaką firma zdobyła na temat optymalnego oczyszczania ścieków, jest 
wynikiem rozważań i eksperymentów, które Messner przeprowadzał, zawsze ściśle 
śledząc i przestrzegając praw natury. Natura była i jest inspiracją Messnera, a do jej 
zrozumienia, wdrożenia na poziomie technicznym i wykorzystania w służbie ludzkości 
wystarczy bardzo dokładna obserwacja procesów zachodzących od milionów lat. 
Celem Messnera jest pozostanie wiernym temu kursowi. 

 


	07.07.2026
	Krótki porter firmy Rudolf MESSNER Umwelttechnik AG – nowego członka grupy AERZEN

