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Krétki porter firmy Rudolf MESSNER Umwelttechnik AG — nowego
cztonka grupy AERZEN

RUDOLF MESSNER UMWELTTECHNIK AG to nazwa przedsiebiorstwa zwigzanego
z najbardziej efektywnym systemem napowietrzania w technice wodno-$ciekowej na
catym Swiecie. Sukces firmy miat swoje poczatki w 1978 r., na skutek intensywnej
pracy badawczej. Wprowadzenie na rynek dyfuzora wraz z elastyczng, perforowang
membrang catkowicie wykonang z termoplastycznego poliuretanu byto wtedy
rewolucjg w tej gatezi przemystu i zaowocowata stworzeniem zaawansowanego
panelowego dyfuzora, co byto kamieniem milowym w technologii napowietrzania.
Zaktad produkcyjny znajduje sie w Niemczech, w bawarskiej miejscowosci Adelsdorf
i pozostaje centralg MESSNERA..

Rodzina dyfuzoréw panelowych MESSNER®: dyfuzor Classic o wymiarach 1x2 m oraz
Compact 0,5x2 m, obie wersje wykonane z korpusu ze stali szlachetnej (AISI 316 L) oraz
membrany z termoplastycznego poliuretanu (TPU).
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Co powoduje, ze dyfuzory MESSNER® s3 tak efektywne?

Przede wszystkim membrana dyfuzoréw wykonana jest z termoplastycznego
poliuretanu (TPU). Materiat ten zapewnia mozliwos¢ doktadnej perforacji: 400.000
poréw na m? powierzchni membrany stanowi baze dla wytworzenia najdrobniejszych
pecherzykéw. Oprocz wysokiej gestosci poréw (ktore w zamknietym potozeniu dziatajg
jak zawor zwrotny), takze wiasciwosci materiatowe membran majg pozytywny wptyw
na wydajnosc¢. Dzieki duzej energii powierzchniowej, zastosowany surowiec pozwala
na wytworzenie bardzo drobnych pecherzykéw o $rednicy ~1-3 mm, niezaleznie od
przeptywu powietrza. Wielkosc¢ tych pecherzykow, 2-3 razy mniejsza od wytwarzanych
przez standardowe dyfuzory, moze by¢ optymalnie rownomiernie dystrybuowana oraz
nadaje maksymalng powierzchnie dostarczanemu powietrzu — przekazywanie tlenu do
Sciekow odbywa sie przez powierzchnie pecherzykéw, co skutkuje ponadprzecietng
wydajnoscig przy minimalnych kosztach energii.

Drugg istotng kwestig jest fakt, iz najlepiej sprawdza sie dyfuzor posiadajacy
konstrukcyjng idealng mozliwosé bezposredniego zainstalowania na dnie
zbiornika, a poprzez to zapewnienie maksymalnej gtebokosci napowietrzania jak
gtebokosci czynnej reaktora. Im pecherzyk powietrza wydostajgcy sie z dyfuzora ma
dtuzszg droge do powierzchni, tym wolniej bedzie sie wynurzac¢, tym dtuzej zostanie w
Sciekach, czyli bedzie miat wiecej czasu na transfer tlenu, wiec przekaze go sciekom
wiecej, zatem celem poprawienia transferu tlenu do $ciekéw, dyfuzory koniecznie
nalezy zanurza¢ na najwiekszej mozliwej gtebokosci — dnie reaktora.

Dzieki temu do dostarczenia tej samej ilosci tlenu wymagany jest mniejszy przeptyw
powietrza, co czesto powoduje, iz w konsekwencji mozemy dobra¢ mniejszg (czytaj
tanszg i energetycznie efektywniejszg) dmuchawe. Doskonale wpisuje sie to w filozofie
firmy Aerzen, ktéra to wyposazajgc oczyszczalnie w dmuchawy czy sprezarki
napowietrzajgce kieruje sie zasadg najmniejszej energochtonnosci przy
najwiekszym transferze tlenu.

Wyijatkowe wiasciwosci dyfuzora MESSNER® zostaty potwierdzone wielokrotnymi
pomiarami przeprowadzanymi przez uniwersytety, wtadze publiczne oraz niezalezne
instytuty badawcze.

Kontrola jakosci oraz gwarancja parametréow

Wysokojakosciowa produkcja jest zapewniana przez doswiadczony personel, jak tez
kontrole jakosci bedacag nieodtgczng czescig procesu produkcyjnego. Rygorystyczne
testy dotyczg kazdego pojedynczego dyfuzora, tak aby zapewni¢ jego najwyzszg
efektywnosc.

Kazdy dyfuzor MESSNER® w trakcie produkcji musi przej$¢ skomplikowany proces
kontroli i uzyskuje swoéj numer identyfikacyjny, czyli kazda membrana jest fabrycznie
mikroperforowana, indywidualnie testowana przed i po montazu w obudowie dyfuzora
i recznie stemplowana numerem seryjnym. Jest to gwarancjg dbatosci producenta o
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swoj produkt oraz utatwia techniczng kontrole kazdego pojedynczego dyfuzora
bedacego juz w posiadaniu uzytkownika korncowego.

Kazdy dyfuzor Messner® musi przej$é skomplikowany proces kontroli i uzyskuje swéj numer
identyfikacyjny, czyli kazda membrana jest fabrycznie mikroperforowana, indywidualnie
testowana przed i po montazu w obudowie dyfuzora i recznie stemplowana numerem

seryjnym.

Podobnie wyglgda kwestia testowania parametrow finalnego produktu tj. gotowego
dyfuzora. Messner jako renomowany producent oferuje mozliwos¢ weryfikacji
parametréw ofertowych w fabryce w obecnosci klienta. Zawsze mozna skorzystac z
tej mozliwosci, gdyz pdzniejsze wykonanie doktadnych pomiardw w miejscu instalaciji
moze byc¢ trudne i kosztowne.

Kontrolerzy Messnera sg w stanie testowac transfer tlenu dla réznych wersji i
konfiguracji w swojej wtasnej instalacji préb, wyposazonej w zbiornik, dmuchawy oraz
witasne laboratorium do chemicznej analizy i interpretacji danych pomiarowych.
Umozliwia to uzytkownikowi kohcowemu uzyskanie certyfikowanego systemu
napowietrzania, gwarantowanego dla specyfikacji klienta, bedgcego jednoczesnie
najlepszym w swojej klasie.
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Zbiornik testowy w zaktadach produkcyjnych w Adelsdorfie.

Filozofia firmy Messner

RUDOLF MESSNER UMWELTTECHNIK AG w ciggu ostatnich dziesiecioleci
ugruntowat swojg pozycje jako preznie rozwijajgca sie firma w dziedzinie technologii
biologicznych proceséw i napowietrzania dla komunalnych i przemystowych
oczyszczalni Sciekow.

Wiedza, jakg firma zdobyta na temat optymalnego oczyszczania Sciekow, jest
wynikiem rozwazan i eksperymentow, ktére Messner przeprowadzat, zawsze $cisle
Sledzgc i przestrzegajgc praw natury. Natura byta i jest inspiracjg Messnera, a do jej
zrozumienia, wdrozenia na poziomie technicznym i wykorzystania w stuzbie ludzkosci
wystarczy bardzo doktadna obserwacja proceséw zachodzgcych od milionéw lat.
Celem Messnera jest pozostanie wiernym temu kursowi.
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