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Transport pneumatic partea |

Sistem de transport pneumatic eficient din punct de vedere energetic si sigur.

Sursa: AERZEN SUA

Pentru companiile din industria alimentara, sistemele ce se ocupa de transportul
pneumatic reprezinta o sursa majora de consum de energie. Acest lucru face ca
sistemul sa fie un domeniu de interes in ceea ce priveste eficienta energetica. Drept
urmare, companiile aleg adesea sa echipeze adesea sistemul cu o suflanta care
utilizeaza cel mai mic motor posibil.

Din pacate, este trecuta cu vederea o problema la fel de importanta, daca nu chiar
cea mai importanta: capacitatile sistemului. Desi o suflantd cu un motor care
indeplineste cerintele minime de putere poate oferi performante bune in conditii
normale de functionare, in practica rar se intélnesc doar conditii normale —
conductele se pot infunda si astfel pot aparea alte probleme neprevazute, care scot
la iveala faptul ca puterea motorului este subdimensionata.

Este foarte important ca firmele ce se ocupa de prelucrarea alimentelor sa fsi
echilibreze obiectivul privind eficienta energeticd cu mentinerea performantei
complete a sistemului. Pentru a realiza acest lucru, este necesara intelegerea
nevoilor sistemului atat in conditii normale, céat si in conditii de functionare
neobisnuite, si apoi calcularea exacta a necesarului de putere pe baza constructiei si
modului de functionare al sistemului.

Importanta capacitatii sistemului
Una dintre cele mai frecvente probleme in randul procesatorilor de alimente este

colmatarea conductelor. Cand o conducta se blocheaza, presiunea din conducta
creste n timpul functionarii motorului. Un motor dimensionat la putere minima poate


https://www.aerzen.com/applications/food-processing
https://www.aerzen.com/applications/pneumatic-transport-for-bulk-material-handling
https://www.aerzen.com/applications/pneumatic-transport-for-bulk-material-handling

BLOG ‘ AERZEN

sa nu fie capabil sa genereze suficienta presiune pentru eliminarea blocajului Thainte
de supraincalzirea si/sau oprirea suflantei.

Acest lucru poate avea doua consecinte grave si costisitoare. in primul rand,
conducta trebuie demontata si curatatd manual. in al doilea rand, suflanta si/sau
motorul acesteia pot fi deteriorate. Chiar daca motorul continua sa functioneze dupa
racire, incidentele repetate pot scurta durata de viata a acestuia.

n schimb, o suflantd echipatd cu un motor supradimensionat poate continua s
exercite presiune asupra unui astfel de blocaj pana cand acesta este in cele din
urma eliminat. Acesta este doar un exemplu al corelarii corecte intre dimensionarea
echipamentului si capacitatea sistemului.

Costul reprezinta un alt factor important. in industria alimentara, costurile
operationale depasesc cu mult costurile consumului de energie. Prin urmare, un
sistem subdimensionat si cu o performanta scazuta nu genereaza economii reale.

Factori de luat in considerare

O suflanta adecvata ar trebui echipata cu un motor care este, in medie, cu
aproximativ 20 - 30% mai puternic decat minimul necesar pentru sistem in conditii
normale. Aceasta putere suplimentara poate ajuta la evitarea timpilor de
nefunctionare si a costurilor operationale suplimentare generate de avarii ale
motorului, colmatari sau alte probleme care pot aparea din cauza puterii insuficiente
a sistemului. Cu toate acestea, determinarea corecta a puterii motorului pentru un
sistem de transport pneumatic este complexa si necesita analiza mai multor factori:

- Lungimea conductei. Lungimea conductei este unul dintre cei mai importanti
factori. Conductele mai lungi necesita o presiune mai mare pentru transportul
materialelor, din cauza pierderilor de presiune cauzate de frecare.

- Raportul dintre lungimea traseelor orizontale si cele verticala. Segmentele
verticale ale conductelor necesita deplasarea atat a aerului, cat si a materialului
impotriva gravitatiei, ceea ce creste suplimentar cerintele de presiune ale sistemului.

- Numarul de ,,coturi” (schimbari de directie). De fiecare data cand se produce o
schimbare in directia conductei se creeaza o noua frecare locala impotriva peretelui
conductei, ceea ce conduce la cresterea necesarul de putere. Blocajele sau
obstructiile mentionate anterior apar cel mai adesea in aceste zone.

- Materialul conductei. Diferitele tipuri de materiale utilizate pentru realizarea
conductelor (de exemplu, otel inoxidabil, aluminiu, PVC etc.) au coeficienti de frecare
diferiti. Aceasta frecare, in corelatie cu lungimea traseului, are un impact semnificativ
asupra cerintelor de presiune.

- Metoda de transport (faza diluata versus faza densa). Materialul transportat in
faza diluata este, in general, limitat la presiuni de aproximativ 1 bar, in timp ce in faza
densa presiunea maxima medie poate ajunge pana la 3,5 bar.
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